
 

 

บทที่ 1 
บทน า 

 
1.1  ความเป็นมาและความส าคญัของปัญหา 

 ในปัจจุบนัโรงงานอุตสาหกรรมไดมี้การใช้เคร่ืองจกัรกลเป็นจ านวนมากเพื่อเป็นการเพิ่ม
ปริมาณการผลิตให้มากขึ้ น ตามความต้องการของตลาด และลดการเส่ียงต่อการเกิดอันตราย            
ที่มีต่อมนุษย ์รวมทั้งเพิ่มผลิตภณัฑใ์ห้มีปริมาณมากขึ้นโดยน าระบบอตัโนมตัิที่สามารถท างานได้       
อย่างต่อเน่ืองและรวดเร็วมาใช้ โดยประกอบไปด้วยอุปกรณ์ทางกล (Mechanical Device) และ
อุปกรณ์ทางไฟฟ้า  (Electronics Device) ร่วมกันซ่ึงเป็นศาสตร์ทางด้านแมคคาทรอนิกส์ 
(Mechatronics)     ซ่ึงเป็นที่ท  าความเข้าใจได้ยากและชุดฝึกที่มีอยู่ในท้องตลาด ณ ปัจจุบัน    
ค่อนขา้งมีราคาสูง จึงมีแนวคิดที่จะจดัท าโครงงานเร่ืองชุดฝึกปฏบิตัิแมคคาทรอนิกส์ โดยจดัท าเป็น        
ชุดฝึกปฏิบตัิที่เป็นระบบ แมคคาทรอนิกส์เพือ่เพิม่ประสิทธิภาพการของการท างาน  ทางดา้นต่างๆ
เช่นทางด้านควบคุมอัตโนมัติ โดยใช้พีแอลซี (Programmable Logic Controller : PLC)                
เป็นตวัท างานและใชเ้ซนเซอร์เป็นตวัคดัแยกช้ินงาน 

 
1.2  วัตถุประสงค์ของโครงงาน 

1.2.1  เพือ่ศึกษาการสร้างชุดฝึกปฏิบตัิแมคคาทรอนิกส์ 
1.2.2  เพือ่จ  าลองการท างานของแมคคาทรอนิกส์ในโรงงานอุตสาหกรรมลงในชุดฝึกปฏิบตัิ 
1.2.3 เพื่อสร้างและพฒันา ชุดฝึกปฏิบตัิระบบแมคคาทรอนิกส์ ที่ใช้ฝึกอบรมให้พนักงาน            

ในโรงงานอุตสาหกรรมและในสถานศึกษา 
1.2.4  เพือ่สร้างและประเมินใบงานชุดฝึกปฏิบตัิแมคคาทรอนิกส์ 

 
1.3  ขอบเขตของโครงงาน 

1.3.1  ชุดฝึกปฏิบติัแมคคาทรอนิกส์น้ีสามารถถอดประกอบและขนยา้ยได ้
1.3.2 ใชพ้รอกซ์ซิมิตีเซนเซอร์ (Proximity Sensor)  เพื่อใชต้รวจสอบ วสัดุของขิ้นงาน และ        

ใชอ้อพติคอลเซนเซอร์ (Optical Sensor)  เพือ่ตรวจขนาดและต าแหน่งของช้ินงาน 
1.3.3 ใชพ้แีอลซีเป็นตวัควบคุมการท างานของระบบในชุดฝึกปฏิบตัิแมคคาทรอนิกส์ 
1.3.4  ใชโ้ปรแกรมแลดเดอร์ (Ladder) ควบคุมการท างานแบบเรียงล าดบั (Sequential) 
1.3.5  ใชฟั้งกช์นัอนาล็อกควบคุมความเร็วมอเตอร์ 
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1.3.6 ใช้ฝึกทักษะทางด้านเคร่ืองกล ทางด้านการอ่านแบบภาพฉาย และแบบประกอบ                               
เบื้องตน้ 

 
1.4  ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 

1.4.1 ไดมี้ความรู้และประสบการณ์จากการศึกษาและใชง้านอุปกรณ์ต่าง ๆ นอกเหนือจากที่
ไดเ้รียนมา 

1.4.2  ไดฝึ้กทกัษะในการเขียนโปรแกรมควบคุม 
1.4.3  ไดค้วามรู้และประสบการณ์การวางแผนเก่ียวกบัขั้นตอนการท างาน 
1.4.4  ไดชุ้ดฝึกปฏิบตัิแมคคาทรอนิกส์ 
1.4.5  ไดใ้บงานชุดฝึกปฏิบตัิแมคคาทรอนิกส์ 

 


