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บทคดัยอ 
     วัตถุประสงคของปริญญานิพนธนี ้ เพื่อฟนคืนสภาพของเครื่อง
ฉีดพลาสติก โดยซอมแซมและปรบัปรุงประสิทธิภาพการทํางาน
ของชุดควบคุม จากการควบคุมโดยใชรเีลย  (Relay) ใหเปน 
การควบคุมโดยใชพีแอลซ ี (Programmable Logic Controller : 
PLC) เพื่อควบคุมขั้นตอน 
การทํางานของเครือ่งฉีดพลาสติก และใหเครื่องฉีดพลาสติก
สามารถเคลื่อนทีท่าํงานไดตามขั้นตอนที่ผูใชกาํหนดไว โดยมี
โหมดการทํางาน 3 โหมด คือ 1).โหมดการทํางานแบบส่ังดวย
ตัวเอง (Manual) 2).โหมดการทํางานแบบกึ่งอัตโนมัติ (Semi-
Auto) และ 3).โหมดการทํางานแบบอัตโนมัต ิ(Auto)  

การทดลองจะแบงออกเปน 3 แบบ ตามโหมดการทํางานของ
เครื่องฉดีพลาสตกิ โดยทําการทดลองฉีดพลาสติกในโหมดที ่ 1 
คือ โหมดการทํางานแบบส่ังดวยตวัเอง  โหมดที่ 2 คือ โหมด 
การทํางานแบบกึ่งอัตโนมัต ิและโหมดที่ 3 คือ โหมดการทํางาน
แบบอัตโนมัต ิ 
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 ผลจากการฟนคืนสภาพของเครื่องฉดีพลาสตกิ ปรากฏวา 
เครื่องฉดีพลาสตกิสามารถเคลื่อนทีท่าํงานไดตามขั้นตอนที่ผูใช
กําหนดไวได โดยสามารถเลือกใชโหมดการทํางานของเครื่องฉีด
พลาสตกิไดทั้ง 3 โหมด โดยมีพีแอลซีเปนตัวควบคุมขั้นตอนการ
ทํางานของเครื่องฉีดพลาสติกและสามารถฉีดพลาสตกิออกมาเปน
ช้ินงานตามที่ผูใชตองการได ดังนัน้ระบบควบคุมโดยใชพีแอลซี
จะดีกวาระบบ 
ควบคุมโดยใชรีเลย เนื่องจากความสามารถในการใชงานของพี
แอลซีนั้นมีมากกวา เชน ขนาดของระบบทีเ่ลก็ลง ลดเวลาในการ
ออกแบบและตดิตัง้ และมีเสถียรภาพดีกวาระบบควบคุมที่ใชรีเลย 


