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สารบญัตาราง 
 

ตารางที ่
   1-1 เปรียบเทยีบความแตกตางระหวางการใชงานรีเลย
และพีแอลซีในการควบคุม 
   2-1    ช่ือและหนาที่  
   2-2    ช่ือและห  
   2-3    สัญลักษณและช่ือของกระบอกสูบไฮดรอ
ลิก 
   2-4    สัญลักษณและช่ือของมอเตอรไฮดรอลิก 
   2-5    สัญลักษณและช่ือของอุปกรณควบคุมการ
ไหล 
   2-6   สัญลักษณและช่ือของอุปกรณควบคุมความดนั 
   2-7   สัญลักษณและช่ือของอุปกรณควบคุมทิศทาง 
   2-8    สัญลักษณและช่ือของปมไฮดรอลิก   
   2-9  สัญลักษณและวิธีการบังคับใหอุปกรณทํางาน   
   2-10  สัญลักษณและช่ือของอุปกรณที่ชวยในการทาํงาน
ของระบบไฮดรอลิก 
   2-11  ภาพและช่ือของอุปกรณภาคอินพตุ 
   2-12  ภาพและช่ือของอุปกรณภาคเอาตพตุ 
   2-13  ขอดีและขอเสียของเทอรโมคัปเปลแบบ S 
   2-14  ขอดีและขอเสียของเทอรโมคัปเปลแบบ R 
   2-15  ขอดีและขอเสียของเทอรโมคัปเปลแบบ B 
   2-16  ขอดีและขอเสียของเทอรโมคัปเปลแบบ J 
   2-17  ขอดีและขอเสียของเทอรโมคัปเปลแบบ K 
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   2-20  เปรียบเทยีบคุณสมบัติของเทอรโมคัปเปลแบบ
มาตรฐาน 
   2-21  สภาวะแวดลอมในการใชงานเทอรโมคัปเปลแบบ
มาตรฐานโดยไมตองใชทอปองกัน 
   3-1   ช่ือและจํานวนของอุปกรณทํางานในระบบไฮ
ดรอลกิ 
   3-2   อินพตุและเอาตพตุที่ใชทั้งหมด 
   3-3   อินพตุและเอาตพตุที่ใชทั้งหมด (ตอ) 
   4-1   คาพารามิเตอรทีใ่ชในการฉีดจริง ครั้งที่ 1 
   4-2    คาพารามิเตอรทีใ่ชในการฉีดจริง ครั้งที่ 2 
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   4-3    คาพารามิเตอรทีใ่ชในการฉีดจริง ครั้งที่ 3 109 
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สารบญัตาราง (ตอ) 
 

ตารางที ่
   ง-1    การใชปุมตางๆของชุดควบคุมเครื่องฉีด
พลาสตกิ 
   ง-2    การใชปุมตางๆของชุดควบคุมเครื่องฉีด
พลาสตกิ (ตอ) 
   ง-3    การใชปุมตางๆของชุดควบคุมเครื่องฉีด
พลาสตกิ (ตอ) 
   ง-4   การตั้งคาพารามิเตอรของอณุหภูมิแตละชวง 
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