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1.1  ควำมเปน็มำและควำมส ำคญัของปญัหำ 

      ประเทศไทยในปัจจุบันเป็นประเทศที่ก ำลังพัฒนำในด้ำนอุตสำหกรรม  เกษตรกรรม  และอื่นๆ
อีกหลำยอย่ำงซึ่งหำกพิจำรณำทำงด้ำนอุตสำหกรรมภำยในประเทศ   ไม่ว่ำจะเป็นอุตสำหกรรม
ขนำดใหญ่, อุตสำหกรรมขนำดกลำง หรืออุตสำหกรรมขนำดเล็ก ล้วนแล้วแต่มีควำมจ ำเป็นที่จะต้อง
ใช้ระบบอัตโนมัติเข้ำมำช่วยในกำรส่งเสริมกำรผลิตสินค้ำ   เพื่อกำรส่งออกหรือบริโภคสินค้ำภำยใน 
ประเทศซึ่งทำงผู้ผลิตมีควำมจ ำเป็นอย่ำงยิ่ง ที่จะต้องปรบัตัวเองให้สินค้ำที่ผลิตออกมำนั้นมีคุณภำพ
และรำคำถูก  จัดส่งได้ด้วยควำมรวดเร็ว   เที่ยงตรง   ทันเวลำ   สินค้ำได้มำตรฐำน และสำมำรถ
แข่งขันกับตลำดภำยในประเทศและทั่วโลกได้ 
      ในอดีตกำรผลิตสินค้ำภำยในโรงงำนอุตสำหกรรมจะใช้คนในกำรท ำงำน แต่เมื่อเทคโนโลยีนั้น
มีกำรพัฒนำขึ้น          ทำงโรงงำนอุตสำหกรรมก็เริ่มมีกำรน ำเครื่องจักรเข้ำมำท ำงำนทดแทนคน
โดยเครื่องจักรจะใช้วงจรรีเลย์ส ำหรับกำรควบคุมเครื่องจักร  ท ำให้กำรผลิตของเครื่องรวดเร็วขึ้น
และยังมีควำมแม่นย ำและมีคณุภำพเท่ำๆ กันทุกชิ้นในกำรผลิต  แต่กำรใช้วงจรรีเลย์ในกำรควบคุม
ก็ยังมีปัญหำในกำรต่อสำยหรือกำรซ่อมบ ำรุงทีม่ีควำมยุ่งยำกมำก  ซึ่งในปจัจุบันไดม้ีกำรควบคุม
แบบใหม่ขึ้นมำแทนวงจรควบคุมทีใ่ชร้ีเลย์ นัน่ก็คือ พีแอลซ ี(Programmable Logic Controller  
: PLC) โดยทีพ่ีแอลซีจะมีกำรใช้งำนเป็นส่วนใหญ่   เนื่องจำกมีกำรพัฒนำพีแอลซีให้สำมำรถท ำงำน
ได้มีประสิทธิภำพให้สูงขึ้นเรื่อยๆ    จึงท ำให้มีกำรน ำพีแอลซีมำใช้ควบคุมเครื่องจักรเป็นส่วนมำก
และในภำคอุตสำหกรรมมีกำรใช้งำนพีแอลซีมำกขึ้น     ดงันั้นในกำรใช้งำนหรือกำรซ่อมบ ำรุงรักษำ
ก็ต้องอำศัยผู้ที่มีควำมรู้ในกำรซ่อมบ ำรุงรักษำด้วย  
      แตก่ำรที่จะควบคุมระบบอัตโนมัติได้นั้น กต็้องอำศัยผู้ที่มีควำมรู้ควำมสำมำรถในกำรควบคุม
ระบบท ำใหส้ถำนศึกษำทั้งในระดับอำชีวศึกษำ      รวมถึงในระดับมหำวิทยำลัยเองก็ได้มีกำร
จัดกำรเรียนกำรสอนในเนื้อหำที่เกี่ยวข้องกับพีแอลซีอย่ำงแพร่หลำย ขณะเดียวกันบริษัทผู้ผลิตและ
จ ำหน่ำยด้ำนพีแอลซีได้มีกำรผลิตชุดฝึกปฏิบัติ  และพัฒนำกำรใช้งำนทำงด้ำนพีแอลซีแก่นักศึกษำ
ทำงสำขำวิศวกรรมแมคคำทรอนิกส์ ภำควิชำครุศำสตร์เครื่องกล คณะครศุำสตร์อุตสำหกรรม    
มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้ำพระนครเหนือ      ได้เล็งเห็นถึงควำมจ ำเป็นในกำรฝึกปฏิบัติ
ที่เกี่ยวกับกำรควบคุมโดยใชพ้ีแอลซี และเพื่อให้สอดคล้องกับเอกลักษณ์ของกำรผลิตครูช่ำงคือ   
ต้นแบบแห่งกำรผลิตครูช่ำงสร้ำงสรรค์นวัตกรรม จึงได้ด ำเนินกำรจัดซื้อครุภัณฑ ์ ชุดทดลองพีแอลซี
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ของ FESTO  รุ่น  FMS  50  ซึ่งชุดทดลองนี้เป็นพ้ืนฐำนของกำรใช้เทคโนโลยีในทำงปฏิบัติจำกำร
ใช้งำนที่เกิดขึ้นจริง โดยมีกำรจ ำลองกำรท ำงำนของกระบวนกำรผลิตที่มีอยู่จริงในภำคอุตสำหกรรม    
ซึ่งมีควำมส ำคัญเป็นอย่ำงมำก   หำกว่ำในกระบวนกำรผลิตนั้นขำดควำมต่อเนื่องของกระบวนกำร
ทั้งในส่วนของกำรติดต่อสื่อสำรรวมถึงขั้นตอนกำรผลิตต่ำงๆ     ก็อำจจะท ำให้เกิดควำมสมบูรณ์
ของผลิตภัณฑ์นั้นน้อยลงไปด้วย       โดยชุดทดลองพีแอลซี รุ่น FMS  50  มีกำรท ำงำนร่วมกัน
ของระบบต่ำงๆ อำทิเช่นระบบนิวแมติกส์, ไฟฟ้ำ และเทคโนโลยีกำรควบคุมกำรเชือ่มต่อสื่อสำร 
เป็นต้น    โดยในชุดทดลองนี้ประกอบไปด้วย  10  สถำนี คือ   สถำนี      Distribution,   สถำนี 
Testing,   สถำน ี  Conveyor, สถำนี  Handling,  สถำนี  Sorting,  สถำน ี  Robot, สถำน ี 
Processing,   สถำนี Handling, สถำนี Assembly   และสถำนี Stock     ซึ่งมีควำมสอดคล้อง
กับเนื้อหำรำยวิชำ  213354 วิชำโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร์   เนื่องจำกต้องใช้ควำมรู้
และทักษะในกำรเขียนโปรแกรมควบคุมกำรท ำงำนกระบวนกำรต่ำงๆ  และหลังจำกที่ด ำเนินกำร
จัดซื้อครุภัณฑ์ดังกล่ำวและใชง้ำนมำเป็นเวลำนำนกว่ำ  5 ปี       ตลอดจนมีกำรใช้งำนเป็นประจ ำ
อย่ำงต่อเนื่องจนท ำให้ชุดทดลองนั้นเกิดปัญหำกำรช ำรุดเสียหำยขึ้นจนไม่สำมำรถใช้งำนได้ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที ่ 1-1  ชุดทดลองพีแอลซีรุ่น FMS 50 

 

        จำกปัญหำดังกล่ำวข้ำงต้น ท ำให้ทำงคณะผูจ้ัดท ำโครงงำนสนใจที่จะฟื้นคืนสภำพ (Retrofit) 

ชุดทดลองพีแอลซี  รุ่น FMS  50    โดยชุดทดลองนี้มี  10 สถำนี แต่จะท ำกำรฟื้นคืน  4  สถำน ี
เนื่องจำกได้มีกำรฟื้นคืนสภำพของชุดทดลองนี้ไปแล้วในปี    2556        โดยในกำรปรับปรุงระบบ
จะท ำกำรซ่อมแซมระบบ ให้สำมำรถกลับมำใช้งำนได้ตำมวัตถุประสงค์โดยสำมำรถสั่งงำนผ่ำน
หน้ำจอสกำดำ(Supervisory Control and Data Acquisition : SCADA) โดยเขียนหน้ำจอ
ด้วยโปรแกรมวินซีซี (WinCC) เพื่อใหชุ้ดทดลองพีแอลซีรุ่นFMS 50  นีม้ีสภำพกำรใช้งำนที่สมบูรณ์
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ขึ้นและยังเป็นกำรช่วยเพิ่มทักษะควำมรู้และควำมเข้ำใจในกำรท ำงำนของระบบ และเป็นพ้ืนฐำนใน
กำรน ำไปพัฒนำกำรประยุกต์ใช้งำนต่อไป  
1.2  วตัถปุระสงคข์องโครงงำน 

       1.2.1  เพื่อตรวจสอบและฟื้นคืนสภำพ ของชุดทดลองพีแอลซีรุ่น  FMS   50 ให้สำมำรถกลับ 
มำใช้งำนได้ตำมปกติ  
       1.2.2 เพื่อออกแบบหน้ำจอสกำดำในกำรสั่งงำน 

1.3  สมมตฐิำนของโครงงำน 

       1.3.1  หลังจำกฟื้นคืนชุดทดลองพีแอลซี FESTO รุ่น FMS 50 จ ำนวน 4 สถำนี คือ 

                ก) สถำนีแขนกล (Robot  Station)  

                ข) สถำนีประกอบชิ้นงำน (Assembly  Station)  

                ค) สถำนีประกอบกระบวนกำร (Processing  Station)  
                ง) สถำนีขนถ่ำยชิ้นงำน (Handling  Station) 

สำมำรถน ำกลับมำใช้งำนได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ โดยผ่ำนกำรประเมินจำกผู้เชี่ยวชำญและมีเกณฑ์
กำรประเมินคะแนนอยู่ในเกณฑ์ ดี (3.51 ขึ้นไป) 

1.4  ขอบเขตของโครงงำน 

       1.4.1  ฟื้นคืนชุดทดลองพีแอลซี FESTO รุ่น FMS 50 จ ำนวน 4 สถำนี คือ 

                   ก) สถำนีแขนกล (Robot  Station)  

                   ข) สถำนีประกอบชิ้นงำน (Assembly  Station)  
                   ค) สถำนีประกอบกระบวนกำร (Processing  Station)  
                   ง) สถำนีขนถ่ำยชิ้นงำน (Handling  Station) 

       1.4.2  เขียนโปรแกรมควบคุมกำรท ำงำนของชุดทดลองพีแอลซี รุ่น FMS 50 

       1.4.3  ออกแบบหน้ำจอแสดงกำรท ำงำนของชุดทดลองพีแอลซี  รุ่น FMS 50 

       1.4.4  สำมำรถเชื่อมโยงกำรท ำงำนของชุดทดลองพีแอลซี รุ่น FMS 50 ได้ทั้งระบบ 

1.5  ประโยชนท์ีค่ำดวำ่จะไดร้ับ 

       1.5.1 ไดชุ้ดทดลองพีแอลซี รุ่น FMS  50   ที่สำมำรถกลับมำใช้งำนได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ
และตรงตำมวัตถุประสงค์ 
       1.5.2 สำมำรถน ำชุดทดลองพีแอลซี รุ่น FMS  50   มำใช้เป็นชุดทดลองในกำรเรียนกำรสอน
ในรำยวิชำที่เกี่ยวข้องกับพีแอลซีได้ 
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