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สารบญั 
หนาที ่

บทคัดยอภาษาไทย 
บทคัดยอภาษาอังกฤษ 
กิตติกรรมประกาศ                                                                                                                           
สารบัญตาราง                                                                                                                                        
สารบัญภาพ                                                                                                                                   
บทที่ 1  บทนํา        
 1.1  ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 
 1.2  วัตถปุระสงคของโครงงาน 
 1.3  ขอบเขตของโครงงาน 
 1.4  ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ   
บทที่ 2  ทฤษฏทีี่เกี่ยวของ                                                                                                    
 2.1  เครือ่งฉีดพลาสติก (Injection Molding 
Machine) 
 2.2  มอเตอรไฟฟากระแสสลับ (Alternating Current 
Motor)                                                              
 2.3  ระบบไฮดรอลิก (Hydraulic System) 
 2.4  พีแอลซ ี(Programmable Logic Controller : 
PLC) 
 2.5  เทอรโมคัปเปล (Thermocouples) 
บทที ่3  ขั้นตอนและวิธีดําเนินการ 

 3.1  คนควาหาขอมูล 
3.2  เครือ่งฉีดพลาสติก 
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 3.5  ศึกษาการเขียนโปรแกรมพีแอลซี 
บทที ่4  ผลการดาํเนินงานและผลการทดลอง         
          4.1  ระบบไฮดรอลิก 
          4.2  ระบบไฟฟา 
          4.3  การเขยีนโปรแกรมพีแอลซ ี
                4.3.1  โหมดการทํางานแบบส่ังดวย
ตัวเอง (Manual) 
                4.3.2  โหมดการทํางานแบบกึ่งอัตโนมัติ (Semi-
Auto) 
                4.3.3  โหมดการทํางานแบบอัตโนมัต ิ(Auto) 
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            4.3.4  การทดลองฉีดช้ินงานจริง 
บทที ่5  สรุปปญหาและขอเสนอแนะ 

5.1  สรุปผลของโครงงาน 
5.2  ปญหาและแนวทางแกไข 
5.3  ขอเสนอแนะ 

บรรณานกุรม  
ภาคผนวก 
 ภาคผนวก ก  
 ภาคผนวก ข  
 ภาคผนวก ค  
 ภาคผนวก ง 
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