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สารบญัภาพ 
 

ภาพที ่
   2-1    ลักษณะของเครื่องฉีดพลาสติกแบบ
แนวนอน 
   2-2    ลักษณะของเค  
   2-3    โครงสรา  
   2-4    สวนประกอบของชุดฉีด 
   2-5    สวนประกอบของชุดปดเปดแมพิมพ 
   2-6    ขั้นตอนการเคลื่อนที่ของแมพิมพ เพื่อปด
แมพิมพ  
   2-7    ขั้นตอนการเลื่อนของชุดฉดี 
   2-8   ขั้นตอนการย้ํา เพือ่รักษาความดันใหกับ
พลาสตกิในแมพิมพ 
   2-9    ตําแหนงของชุดฉดีขณะหลอเย็น 
   2-10  การถอยหลังกลับของชุดฉดี 
   2-11  การเปดออกของแมพิมพ 
   2-12  มอเตอรไฟฟากระแสสลับ    
   2-13  โครงมอเตอร    
   2-14  แกนเหลก็สเตเตอร 
   2-15  ขดลวด 
   2-16  โรเตอรแบบกรงกระรอก 
   2-17  โรเตอรแบบขดลวดพันหรอืแบบวาวนด 
   2-18  อุปกรณทอและขอตอ 
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(ข) การตออินพตุแบบ Sink 
   2-22  วงจรอินพุตไฟสลบั 
   2-23  การตอวงจรอินพตุไฟสลับ 
   2-24  รูปแบบของภาษาวงจรขัน้บันได 
   2-25  รูปแบบของภาษาการทํางานแบบกลอง 
   2-26  รูปแบบของภาษาในรูปขอความ 
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   2-27  รูปแบบของภาษาระดับสูง 
   2-28  รูปแบบของภาษาแสดงการทํางานแบบตอเนือ่ง  
   2-29  วงจรการทดลองของ Thomas Seebeck 
   2-30  โครงสรางของเทอรโมคัปเปล 
   2-31  กราฟความสัมพันธของแรงดันไฟฟากับอุณหภูมิ
ของเทอรโมคัปเปลแบบ S          
   2-32  กราฟความสัมพันธของแรงดันไฟฟากับอุณหภูมิ
ของเทอรโมคัปเปลแบบ R 
   2-33  กราฟความสัมพันธของแรงดันไฟฟากับอุณหภูมิ
ของเทอรโมคัปเปลแบบ B          2-34  กราฟความสัมพันธ
ของแรงดนัไฟฟากบัอุณหภมิูของเทอรโมคัปเปลแบบ J 
 2-35  กราฟความสัมพันธของแรงดันไฟฟากับอุณหภูมิ
ของเทอรโมคัปเปลแบบ K 
   2-36  กราฟความสัมพันธของแรงดันไฟฟากับอุณหภูมิ
ของเทอรโมคัปเปลแบบ T 
   2-37  กราฟความสัมพันธของแรงดันไฟฟากับอุณหภูมิ
ของเทอรโมคัปเปลแบบ E 
   2-38  แรงดันไฟฟาที่เกดิจากผลตางของอณุหภูมิของ
เทอรโมคัปเปลมาตรฐาน 
           ทั้ง 7 แบบ    
   3-1    แผนภูมิภาพแสดงการทํางาน 
   3-2    แผนภูมิภาพแสดงการทํางาน (ตอ) 
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ทําการฟนคืนสภาพ 
   3-6    ระบบควบคุมเดิมของเครื่องฉีดพลาสติกโดยใช
รีเลย 
   3-7    สภาพความเสียหายของตูควบคุม 
 3-8     แผนภูมิภาพแสดงจังหวะการทํางานของเครื่อง
ฉีดพลาสติก 
   3-9     แผนภูมิภาพแสดงจังหวะการทํางานของเครื่อง
ฉีดพลาสติก (ตอ) 
   3-10  แผนภูมิภาพแสดงจังหวะการทํางานของเครื่องฉีด
พลาสตกิ (ตอ) 
   3-11  วงจรไฮดรอลิก (Hydraulic Circuit) ของเครื่องฉดี
พลาสตกิ 
   3-12  วงจรไฟฟา 0(Electrical Circuit) 
   3-13  รื้ออุปกรณเกาและชํารุดออก 
   3-14  ออกแบบตูควบคุม เพือ่หาตําแหนงการวางอุปกรณ 
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   3-15  ติดตั้งอุปกรณไฟฟาลงตูควบคุม  
 3-16  ติดตั้งตูควบคุมเขากับเครื่องฉดีพลาสตกิ 
   3-17  การเช่ือมตออุปกรณ 
   3-18  แผนภูมิภาพเงื่อนไขของโปรแกรม เม่ือกดปุมเริ่มทํา
งาน  
   3-19  แผนภูมิภาพเงื่อนไขของโปรแกรม เม่ือกดปุมเปด
แมพิมพ 
   3-20  แผนภูมิภาพเงื่อนไขของโปรแกรม เม่ือกดปุมปด
แมพิมพ 
   3-21  แผนภูมิภาพเงื่อนไขของโปรแกรม เม่ือกดปุมฉีด
พลาสตกิ 
   3-22  แผนภูมิภาพเงื่อนไขของโปรแกรม เม่ือกดปุมย้ํา
รักษาความดัน 
   3-23  แผนภูมิภาพเงื่อนไขของโปรแกรม เม่ือกดปุมสกรู
เกลียวปอนเม็ดพลาสติก 
   3-24  แผนภูมิภาพเงื่อนไขของโปรแกรม เม่ือกดปุม
กระทุงช้ินงาน 
   3-25  แผนภูมิภาพเงื่อนไขของโปรแกรม เม่ือกดปุมชุดฉีด
เลื่อนเขา  
   3-26  แผนภูมิภาพเงื่อนไขของโปรแกรม เมื่อกดปุมชุดฉีด
เลื่อนออก 
   3-27  แผนภูมิภาพเงื่อนไขของโปรแกรม โหมดการ
ทํางานแบบกึ่งอัตโนมัต ิ
   3-28  แผนภูมิภาพเงื่อนไขของโปรแกรม โหมดการ
ทํางานแบบอัตโนมัต ิ
   4-1    การตดิตัง้อุปกรณควบคุมใหม 
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น เม่ือเลื่อนแทนฉดีเขาหาแมพิมพ 
   4-6    ฟงกชันชารตการทํางาน เม่ือฉีดพลาสติกเขา
แมพิมพ 
   4-7    ฟงกชันชารตการทํางาน เม่ือเปดแมพิมพออก 
  4-8     ฟงกชันชารตการทํางาน เม่ือกระทุงเอา
ช้ินงานออกจากแมพิมพ 
   4-9     ฟงกชันชารตการทํางาน เม่ือแทนฉดีเลื่อน
ออกจากแมพิมพ 
   4-10  ฟงกชันชารตการทํางาน โหมดการทํางานแบบ
กึ่งอัตโนมัต ิ
   4-11  ฟงกชันชารตการทํางาน โหมดการทํางานแบบ
กึ่งอัตโนมัต ิ(ตอ) 
   4-12  ฟงกชันชารตการทํางาน โหมดการทํางานแบบ
กึ่งอัตโนมัต ิ(ตอ) 
  4-13  ฟงกชันชารตการทํางาน โหมดการทํางานแบบ
กึ่งอัตโนมัติ (ตอ) 
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ภาพที ่
 4-14  ฟงกชันชารตการทํางาน โหมดการทํางานแบบ
กึ่งอัตโนมัต ิ(ตอ) 
   4-15  ฟงกชันชารตการทํางาน โหมดการทํางานแบบ
กึ่งอัตโนมัต ิ(ตอ) 
   4-16  ฟงกชันชารตการทํางาน โหมดการทํางานแบบ
อัตโนมัต ิ
   4-17  ฟงกชันชารตการทํางาน โหมดการทํางานแบบ
อัตโนมัต ิ(ตอ) 
   4-18  ฟงกชันชารตการทํางาน โหมดการทํางานแบบ
อัตโนมัต ิ(ตอ) 
   4-19  ฟงกชันชารตการทํางาน โหมดการทํางานแบบ
อัตโนมัต ิ(ตอ) 
   4-20  ฟงกชันชารตการทํางาน โหมดการทํางานแบบ
อัตโนมัต ิ(ตอ) 
   4-21  ฟงกชันชารตการทํางาน โหมดการทํางานแบบ
อัตโนมัต ิ(ตอ) 
   4-22  การยกแมพิมพ 
   4-23  การตรวจสอบติดตัง้แมพิมพ 
   4-24  ระยะการเปดแมพมิพและระยะปลดช้ินงาน 
   4-25  การเตรียมเม็ดพลาสติกกอนทําการฉดี 
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   4-30  ช้ินงานทีไ่ดจากการฉีด ครั้งที่ 3 
   ก-1    เครื่องฉดีพลาสตกิ 
   ก-2    ตรวจเช็ควาลวไฮดรอลิก 
 ก-3    ตรวจเช็ควงจรไฮดรอลิก 
  ก-4    เขียนวงจรไฮดรอลกิดวยโปรแกรม Fluidsim 4 
   ก-5    วงจรไฮดรอลิกของเครื่องฉดีพลาสตกิ 
  ข-1    ตูควบคุมของเกาเครื่องฉีดพลาสตกิ 
  ข-2    ถอดตูควบคุมออก 
  ข-3    ตรวจเช็คอุปกรณไฟฟา 
  ข-4    ทําสีตูควบคุมใหม 
  ข-5    ออกแบบตําแหนงการวางอุปกรณไฟฟาใหม 
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  ข-6    ติดตั้งอุปกรณไฟฟาลงในตูควบคุม 
   ข-7    เดินสายไฟในตูควบคุม 
   ข-8    เดินสายไฟทีเ่ครื่องฉีดพลาสติก 
   ข-9    ติดตั้งตูควบคุมเขากับเครื่องฉีดพลาสติก 
   ข-10   ทดสอบระบบโดยการเขียนพีแอลซีปดเปด
วาลวไฮดรอลิก 
   ง-1    สวนประกอบหลกัๆของชุดควบคุมเครื่อง
ฉีดพลาสติก 
   ง-2    (ก) ตําแหนงกอนรีเซต็ (ข) ตําแหนง
หลังจากรีเซต็แลว 
   ง-3    เปดเบรกเกอรทีอ่ยูภายในตูควบคุม 
   ง-4    ปุมมอเตอรทํางาน 
   ง-5    ปุมฮีตเตอรทํางาน 
   ง-6    ตัวควบคุมอุณหภมูิทั้ง 3 ชวง 
   ง-7    การฉีดไลพลาสตกิแตละครั้ง 
   ง-8    เลือกโหมดการทํางานแบบส่ังดวยตวัเอง 
   ง-9    ตําแหนงเริ่มตนของเครื่องฉดีพลาสตกิ 

ง-10   ตั้งเวลาการฉีด 
ง-11   เลือกโหมดการทํางานแบบกึ่งอัตโนมัติ 
ง-12   ตําแหนงเริ่มตนของเครื่องฉดีพลาสตกิ 
ง-13   ตั้งเวลาการฉีด 
ง-14   ตั้งจํานวนของช้ินงาน 
ง-15   เลือกโหมดการทํางานแบบอัตโนมัต ิ
ง-16   ปดเบรกเกอรทัง้ 2 ชุด 
ง-17   กดปุมฉุกเฉิน เพื่อตัดวงจรไฟฟา 
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