
 
 

 

บทท่ี  3 

ข้ันตอนการดําเนินงาน 
 

 การดําเนินงานของปริญญานิพนธเปนการศึกษาการควบคุมระหวางหุนยนตอุตสาหกรรม 

6 แกน และหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา (Delta) ซ่ึงในการทําปริญญานิพนธครั้งนี้ยังคง

ขาดหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา จึงไดออกแบบและวางแผนการทํางานในการสราง

หุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตาและข้ันตอนการดําเนินงานสามารถแบงเปนข้ันตอนตางๆดังนี้ 

  

 3.1  ศึกษาและรวบรวมทฤษฎีท่ีเก่ียวของกับโครงงานปริญญานิพนธ 

 3.2  ศึกษาข้ันตอนการออกแบบหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

          3.2.1 ศึกษาขอมูลและการคํานวณหาขนาดท่ีเหมาะสมของหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกน 

แบบเดลตา โดยใชวิธีทางภาพ (Graphical Kinematics ) ในโปรแกรม SolidWork 2012 

  3.2.2 นําขนาดท่ีไดจากการคํานวณในขอท่ี  3.2.1 มาออกแบบโครงสรางหุนยนต

อุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตาโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยในงานออกแบบ (Computer 

Aided Design : CAD ) ในท่ีนี้ใชโปรแกรม SolidWork 2012 

  3.2.3  กําหนดวัสดุท่ีจะใชในการทําชิ้นงานจริงลงในโปรแกรมเพ่ือทดสอบการรับแรง 

  3.2.4  วิเคราะหคุณสมบัติของวัสดุท่ีจะใชในการสรางหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกน 

แบบเดลตา สําหรับทําการทดสอบการรับแรงของวัสดุ   โดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยในงาน

วิศวกรรม (Computer Aided Engineering : CAE) ในท่ีนี้ใช SolidWork 2012 

  3.2.5  ประเมินผลการทดลองวาวัสดุสามารถรับแรงไดหรือไม จําเปนตองเปลี่ยนวัสดุ

หรือไม 

  3.2.6 ทํากระบวนการผลิตโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยในการผลิต (Computer 

Aided Manufacturing : CAM) ในท่ีนี้ใชโปรแกรม SolidCAM 2012 สําหรับชวยในการสรางจีโคด 

(G-Code) เพ่ือเขาสูกระบวนการผลิตดวยเครื่องซีเอ็นซี (Computer Numerical Control : CNC) 

 3.3  จัดเตรียมอุปกรณ และ วัตถุดิบสําหรับข้ึนรูปชิ้นงานท่ีผานกระบวนการผลิตดวยซีเอ็นซี 

 3.4  ประกอบและทดสอบหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา ท่ีไดจากกระบวนการผลิต 

        3.4.1  ประกอบโครงสรางของหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 
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  3.4.2 ทําการทดสอบการเคลื่อนท่ีของหุนยนตอุตสาหกรรม  3  แกนแบบเดลตา ดวยมือ

วากลไกทํางานไดดีหรือไมตองปรับปรุงสวนใดบาง กอนท่ีจะใชระบบอัตโนมัติเขามาควบคุม 

 3.5  ออกแบบระบบควบคุมหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

  3.5.1  ออกแบบแผนผังระบบควบคุมโดยใชโปรแกรม AutoCAD 2011 

   3.5.2 ออกแบบแผนผังหลักระบบไฟฟาสําหรับควบคุมหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบ

เดลตา 

  3.5.3  หนาตาโปรแกรมสําหรับควบคุมหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

  3.5.4  หลักการสงขอมูลจากคอมพิวเตอรเขาสูชุดควบคุมเซอรโวมอเตอร 

  3.5.5  การควบคุมความเร็ว,ตําแหนง,แรงบิดของหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

 3.6  ติดตั้งอุปกรณไฟฟาในตูควบคุมและทดสอบระบบการทํางานท้ังหมด 

  3.6.1  ทดสอบระบบไฟฟาหลักภายในชุดควบคุม 

  3.6.2  ทดสอบระบบไฟฟาสําหรับชุดไดรเซอรโวมอเตอร 

 3.7  ศึกษาโปรแกรมซีชารป (C#)  โดยใชไลเบอรี่ของ  NI DAQ  มาชวยในการสงขอมูลไปยัง

หุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

 3.8  เขียนโปรแกรมซีชารปเพ่ือควบคุมการเคลื่อนท่ีของหุนยนตอุตสาหกรรม  3   แกนแบบ

เดลตา 

 3.9  ทดสอบโปรแกรมโดยการเชื่อมตอกับหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา  เพ่ือดูการ

เคลื่อนท่ีวาถูกตองหรือไม 

 3.10  ศึกษาขอมูลโปรแกรมโรบอทสตูดิโอ (Robot Studio) และหลักการทํางานของหุนยนต

เอบีบี (ABB) 

 3.11  ออกแบบโปรแกรมท่ีจะนําไปใชในการควบคุมหุนยนตเอบีบี 

 3.12 ตรวจสอบโปรแกรมวาสามารถนําไปใชงานไดตามท่ีตองการหรือไม   ปรับปรุงแกไขและ

นําไปใชงาน 

 3.13 เขียนโปรแกรมซีชารปเพ่ือรับและสงขอมูลจากคอมพิวเตอรเม่ือมีการเชื่อมตอกับ

หุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตาเพ่ือทําเปนการควบคุมระยะไกลระหวางหุนยนตสองตัว 

 3.14  ทดสอบการควบคุมระยะไกลโดยเปนการเคลื่อนท่ีแบบไมตองมีการกดวัตถุ 

 3.15  สรุปและประเมินผลการทดลองขอบกพรองกอนเพ่ิมวัตถุเขามาในระบบการทํางาน 

 3.16  ศึกษาการเขียนโปรแกรมซีชารปเพ่ือเชื่อมตอกับกลองคิเน็กส (Kinect) 

 3.17  เขียนโปรแกรมซีชารปเพ่ือใชกลองคิเน็กสหาขนาดความลึกและตําแหนงของวัตถุ 

 3.18  เพ่ิมวัตถุบนโตะทํางานของเอบีบีเพ่ือใหเกิดการตอบสนองเม่ือมีการชนของหุนยนตเอบีบี 
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 3.19  นําโปรแกรมประมวลผลภาพมารวมกับโปรแกรมควบคุมระยะไกล   เพ่ือควบคุมหุนยนต

ท้ังสอง 

 3.20  ทดสอบโปรแกรมประมวลผลภาพโดยใชกลองคิเน็กสสําหรับหาตําแหนงของวัตถุ

 3.21  ทดสอบโปรแกรมท่ีมีการเพ่ิมในสวนประมวลผลภาพ 

 3.22  ทดสอบและเก็บผลการทดลอง 

 3.23  ปรับปรุงและแกไขเพ่ิมเติมในสวนตางๆ 

 3.24  จัดทําปริญญานิพนธ 

  3.24.1  จัดทํารูปเลมปริญญานิพนธ 

  3.24.2  ตรวจสอบและแกไขปริญญานิพนธ 

  3.24.3  จัดพิมพปริญญานิพนธ 

 

3.1  ศึกษาและรวบรวมทฤษฎีท่ีเกี่ยวของกับโครงงานปริญญานิพนธ  

 ผูจัดทําโครงงานไดทําการศึกษาขอมูลตางๆเรียงตามลําดับ ดังนี้ 

 3.1.1  ขอมูลหุนยนตเอบีบีและหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

 3.1.2  ทฤษฎีเอซีเซอรโวมอเตอร  

 3.1.3  การเขียนโปรแกรมซีชารปเพ่ือเชื่อมตอกับหุนยนตเอบีบี  

 3.1.4  การเขียนโปรแกรมซีชารปเพ่ือเชื่อมตอกับหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

 3.1.5  การเขียนโปรแกรมซีชารปชื่อมตอกับกลองคิเน็กสเพ่ือประมวลผลภาพ 

 3.1.6  การเขียนโปรแกรมโรบอทสตูดิโอ  

 3.1.7  การเขียนโปรแกรมเพ่ือควบคุมหุนยนตระยะไกล 
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แผนผังการศึกษาและรวบรวมขอมูล 

 

 

ภาพท่ี 3-1  แผนผังข้ันตอนการศึกษาและรวบรวมขอมูล 
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แผนผังแนวความคิดการทําปริญญานิพนธ 

 

 
 

ภาพท่ี 3-2  แผนผังแนวคิดในการสรางโครงงานการควบคุมระยะไกลดวยหุนยนตอุตสาหกรรม 

3 แกน แบบเดลตา 
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แผนผังแนวความคิดการทําปริญญานิพนธ (ตอ) 

ภาพท่ี 3-3  แผนผังแนวคิดในการสรางโครงงานการควบคุมระยะไกลดวยหุนยนตอุตสาหกรรม 

3 แกน แบบเดลตา 
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แผนผังการใชงานหุนยนตอุตสาหกรรมแบบ 6 แกน 

 

 
 

ภาพท่ี  3-4  แผนผังข้ันตอนการดําเนินงานเก่ียวกับหุนยนตเอบีบี 
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แผนผังการใชงานกลองคิเน็กส 

 

 
 

ภาพท่ี  3-5  แผนผังข้ันตอนการดําเนินงานเก่ียวกับกลองคิเน็กส 
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3.2  ศึกษาข้ันตอนการออกแบบหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

 แผนผังการสรางหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

 
 

ภาพท่ี 3-6  แผนผังข้ันตอนการดําเนินงานเก่ียวกับหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 
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แผนผังการสรางหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา (ตอ) 

 

 
 

ภาพท่ี  3-7  แผนผังข้ันตอนการดําเนินงานเก่ียวกับหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 
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แผนผังการใชงานการควบคุมระยะไกลโดยใชหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

 

 
 

ภาพท่ี  3-8  แผนผังข้ันตอนการดําเนินงานการควบคุมหุนยนตระยะไกล 
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แผนผังการนําเสนอหัวขอโครงงานปริญญานิพนธ 

 

 

ภาพท่ี 3-9  แผนผังข้ันตอนการนําเสนอหัวขอโครงงานปริญญานิพนธ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



75 
 

 

 3.2.1  ศึกษาขอมูลและการคํานวณหาขนาดท่ีเหมาะสมของหุนยนตอุตสาหกรรม     3     แกน  

แบบเดลตา โดยใชวิธีทางภาพ (Graphical Kinematics ) ในโปรแกรม SolidWork 2012 

 

 
 

ภาพท่ี 3-10  การหาขนาดความยาวของแขนหุนยนตโดยใชโปรแกรม SolidWork 2012 

 

จากภาพท่ี 3-10  ซ่ึงมองในระนาบ YZ ของแขนหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตาเพียง 1 แขน

จากท้ังหมด 3 แขน ภายในภาพบอกถึงจุดเริ่มตนของหุนยนต (Origin) , พ้ืนท่ีการทํางานเทากับ 520 

mm , ระยะทํางานลึกสุด 150 mm จากจุด origin , ระยะความยาวของแขน rf เทากับ 180 mm 

ระยะความยาวของแขน re เทากับ 450 mm , ระยะความยาวของแขน OE เทากับ 45 mm   
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 3.2.2  ออกแบบโครงสรางหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตาโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอร

ชวยในงานออกแบบ (Computer Aided Design : CAD )  

 

 
 

ภาพท่ี  3-11  การออกแบบแผนตัวฐานบนโดยโปรแกรม SolidWork 2012 

 

 
 

ภาพท่ี 3-12  การออกแบบแขน rf โดยโปรแกรม SolidWork 2012 

 

 
 

ภาพท่ี 3-13  การออกแบบแขน re โดยโปรแกรม SolidWork 2012 
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ภาพท่ี  3-14  การออกแบบแขน re โดยโปรแกรม SolidWork 2012 

 

 
 

ภาพท่ี  3-15  การออกแบบขอตอ ( Roend Joint ) โดยโปรแกรม SolidWork 2012 

 

 
 

ภาพท่ี  3-16  การออกแบบหนาแปลนยึดเซอรโวมอเตอรโดยโปรแกรม SolidWork 2012 
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 3.2.3  กําหนดวัสดุท่ีจะใชในการทําชิ้นงานจริงลงในโปรแกรมเพ่ือทดสอบการรับแรง  

 3.2.4 วิเคราะหคุณสมบัติของวัสดุท่ีจะใชในการสรางหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกน แบบเดลตา

สําหรับทําการทดสอบการรับแรงของวัสดุ            โดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยในงานวิศวกรรม

(Computer Aided Engineering : CAE) 

 

 

ภาพท่ี 3-17  การวิเคราะหความแข็งแรงของวัสดุโดยโปรแกรม SolidWork 2012 

 

จากภาพท่ี  3-17  ไดทําการวิเคราะหความแข็งแรงของวัสดุ  (Strength)  โดยการใชโปรแกรม 

SolidWork 2012 ซ่ึงวัสดุเปนอลูมิเนียม หมายเลข 5052 จากนั้นทําการกําหนดจุดยึดของชิ้นงานเพ่ือ

ไมใหชิ้นงานเคลื่อนท่ี (ลูกศรสีเขียว) แลวทําการใสแรงกระทําตรงสวนปลาย (ลูกศรสีมวง) ขนาดของ

แรงอยูท่ี 50 นิวตัน (N) และกําหนดคาแรงโนมถวงของโลก (ลูกศรสีแดง) เทากับ -9.81 เมตรตอ

วินาทียกกําลังสอง (m/s2) แลวใหโปรแกรม Solid Workทําการคํานวณคาความแข็งแรง จากภาพท่ี 

3-17 จะเห็นวาเม่ือไดรับแรงกด 50 นิวตัน จะทําใหชิ้นงานมีการเปลี่ยนรูปจากเดิม (เสนสีสม) และ

โปรแกรมจะแสดงคาความเคนคราก    (Yield Strength)    ท่ีวัสดุสามารถรับไดและจะบอกถึง

ตําแหนงของคาความแข็งแรงต่ําสุด (Min Strength) มีคาเทากับ 3,139 เมตรตอวินาทียกกําลังสอง

และคาความแข็งแรงสูงสุด  (Max Strength)   มีคาเทากับ  9,541,812  เมตรตอวินาทียกกําลังสอง 

ซ่ึงผลท่ีไดจากการคํานวณวัสดุชิ้นนี้สามารถนําไปใชงานได 

 

 

 

Max: 9,541,812.0 

Min: 3,139.0 
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 3.2.5  ประเมินผลการทดลองวาวัสดุสามารถรับแรงไดหรือไมถาไมไดจําเปนตองเปลี่ยนวัสดุ 

 

 
 

ภาพท่ี 3-18  การวิเคราะหแรงบิดโดยโปรแกรม SolidWork 2012 

 

จากภาพท่ี 3-18 หลังออกแบบชิ้นสวนตางๆ (Part) ของหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา และ

ทําการทดสอบความแข็งแรงของวัสดุ  จากนั้นนําชิ้นสวนท้ังหมดท่ีออกแบบมาประกอบใหเปน 

ชิ้นเดียวกัน (Assembly) จากนั้นทําการทดสอบแรงบิดของมอเตอรเพ่ือวิเคราะหวามอเตอรสามารถ

รับภาระไหวหรือไม 

 

 
 

ภาพท่ี 3-19  การวิเคราะหแรงบิดของเซอรโวมอเตอรตัวท่ีหนึ่ง 
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ภาพท่ี 3-20  การวิเคราะหแรงบิดของเซอรโวมอเตอรตัวท่ีสอง 

 

 
 

ภาพท่ี 3-21  การวิเคราะหแรงบิดของเซอรโวมอเตอรตัวท่ีสาม 

 

   จากภาพท่ี 3-19 ถึง 3-21  ทําการจําลองการเคลื่อนท่ีของหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบ

เดลตาโดยกําหนดการหมุนของเซอรโวมอเตอรตัวท่ี 1 ถึง 3 ไวท่ี 30.78 องศา ซ่ึงเปนองศาท่ีแขนจะ

ขนานกับพ้ืน และจะใชตําแหนงนี้เปนจุดเริ่มตนการทํางานของหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบ

เดลตา    จากนั้นใหโปรแกรมแสดงกราฟแรงบิดของมอเตอร   ซ่ึงจากกราฟจะเห็นวา   แรงบิดสูงสุด

ท่ีมอเตอรรับภาระ คือ 2466 นิวตันมิลลิเมตร (N-mm) ซ่ึงจะเกิดข้ึนเม่ือแขน re ขนานกับพ้ืน  
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ภาพท่ี 3-22  การวิเคราะหแรงบิดของเซอรโวมอเตอรตัวท่ีหนึ่ง 

 

 
 

ภาพท่ี 3-23  การวิเคราะหแรงบิดของเซอรโวมอเตอรตัวท่ีสอง 

 

 
 

ภาพท่ี 3-24  การวิเคราะหแรงบิดเซอรโวมอเตอรตัวท่ีสาม 
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จากภาพท่ี 3-20  ถึง 3-22  กําหนดใหหุนยนตเคลื่อนท่ีไปในแนวแกน X 100 สวน Y และ Z เทาเดิม

ซ่ึงทําใหเซอรโวมอเตอรมีการหมุนท่ีแตกตางกัน และทําใหกราฟแรงบิดของเซอรโวมอเตอรมีความ

แตกตางกัน  

 3.2.6  ทํากระบวนการผลิตโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยในการผลิต    (Computer Aided 

Manufacturing : CAM)  ในท่ีนี้ใชโปรแกรม  SolidCAM 2012  ชวยในการสราง G-Code เพ่ือเขาสู

กระบวนการผลิตดวยเครื่องซีเอ็นซี 

 

 
 

ภาพท่ี 3-25  โปรแกรม Computer Aided Manufacturing โดย SolidCAM 2012 

 

 

ภาพท่ี 3-26  การตั้งแกนอางอิงใหตรงกับเครื่องซีเอ็นซีในโปรแกรม SolidCAM 2012 
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ภาพท่ี 3-27  ทําการตั้งคาใหทําการเจาะรูนําศูนยในโปรแกรม SolidCAM 2012 

 

 

ภาพท่ี 3-28  ทําการตั้งคาใหทําการเจาะรูและควานใหใหญข้ึนในโปรแกรม SolidCAM 2012 
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ภาพท่ี 3-29  ทําการแปลงการทํางานใหอยูในรูปของจีโคดในโปรแกรม SolidCAM 2012 

 

 
 

ภาพท่ี 3-30  เริ่มทําจิ๊ก (Jig) อยางงายเพ่ือผลิตชิ้นงานดวยซีเอ็นซี 
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ภาพท่ี 3-31  เจาะรูบนชิ้นงานดวยซีเอ็นซีดวยจีโคดท่ีไดจากโปรแกรม SoildCAM 2012 

 

 
 

ภาพท่ี 3-32  เครื่องซีเอ็นซีทํางานเสร็จสมบรูณชิ้นงานท่ีไดมีขนาดตามท่ีตองการ 
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3.3  จัดเตรียมอุปกรณและวัตถุดิบสําหรับข้ึนรูปช้ินงานท่ีผานกระบวนการผลิตดวยซีเอ็นซี 

 

 
 

ภาพท่ี 3-33  การประกอบชิ้นสวนของหุนยนตท่ีผานกระบวนการซีเอ็นซี 

จากภาพท่ี  3-33 หลังจากไดชิ้นงานท่ีผานกระบวนการซีเอ็นเรียบรอย  ก็จะประกอบชิ้นงานในสวน

ตางๆ จากนั้นนําชิ้นสวน มาประกอบรวมกันใหเปนหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตาตอไป 

 

3.4  ประกอบและทดสอบหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตาท่ีไดจากกระบวนการผลิต 

 3.4.1  ประกอบโครงสรางของหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

 

 
 

ภาพท่ี 3-34  หุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตาพรอมตอใชงานเขากับตูควบคุม 
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จากภาพท่ี 3-34  หลังจากไดทําการผลิตชิ้นสวนตางของหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา ดวย 

ซีเอ็นซีแลว จากนั้นนําชิ้นสวนประกอบเขาดวยกันตามท่ีไดออกแบบไวในโปรแกรม SolidWork 2012 

และประกอบเขากับชุดเซอรโวมอเตอร 

  3.4.2  ทําการทดสอบการเคลื่อนท่ีของหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา ดวยมือวากลไก

ทํางานไดดีหรือตองปรับปรุงสวนใดบาง กอนท่ีจะใชระบบอัตโนมัติเขามาควบคุม 

 

 
 

ภาพท่ี 3-35  ทดสอบความแข็งแรงของหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตาโดยการขยับดวยมือ 

 

3.5  ออกแบบระบบควบคุมหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

 3.5.1  ออกแบบแผนผังระบบควบคุมโดยใชโปรแกรม AutoCAD 2011 

  3.5.2  แผนผังหลักระบบไฟฟาสําหรับควบคุมหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

 

 
 

ภาพท่ี 3-36  การใชโปรแกรม AutoCAD 2011 ในการออกแบบภาคควบคุม 
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ภาพท่ี 3-37  ออกแบบการวางอุปกรณลงในตูควบคุม โดยโปรแกรม AutoCAD 2011 

 

3.6  ติดตั้งอุปกรณไฟฟาในตูคอนโทรลและทดสอบระบบการทํางานท้ังหมด 

  3.6.1  ทดสอบระบบไฟฟาหลักภายในชุดควบคุม 

 

 
 

ภาพท่ี 3-38  ประกอบตูควบคุมตามท่ีออกแบบ 
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3.7  ศึกษาโปรแกรมซีชารป โดยใชไลเบอรี่ของ  NI DAQ    มาชวยในการสงขอมูลไปยังหุนยนต

อุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

 ในการศึกษาการเขียนโปรแกรมซีชารปใหสามารถติดตอกับการดดีเอคิว (DAQ Card) ไดนั้น 

โปรแกรมซีชารปจะตองใชคําสั่งสําเร็จรูปท่ีติดตอสื่อสารกับการดดีเอคิว ซ่ึงจะเปนไลเบอรี่เฉพาะของ

การดดีเอคิวเทานั้น โดยท่ีไลเบอรี่จะอยูในรูปของไฟลนามสุกลดอทดีแอลแอล (.dll) ซ่ึงไฟลนามสกุล

นี้จะสามารถนํามาใชในโปรแกรมซีชารปได และในการเขียนโปรแกรมซีชารปจําเปนตองเรียกใช

ชุดคําสั่งนี้ โดยการประกาศคําสั่งดังตอไปนี้ไวในโปรแกรม 

 using NationalInstruments;   หมายถึง การเรียกใชชุดคําสั่งของ NationalInstruments 

ท้ังหมดท่ีรับรองการทํางานในโปรแกรมซีชารป 

  using NationalInstruments.UI;  หมายถึง การเรียกใชหนาตางผูใชงาน (User Interface) 

ของ NationalInstruments มาใชงาน 

  using NationalInstruments.DAQmx; หมายถึง การเรียกไลเบอรี่สําหรับการติดตอสื่อสาร

ระหวางการดดีเอคิว เขามาใชงานบนโปรแกรมซีชารป 

  using NationalInstruments.UI.WindowsForms; หมายถึง หมายถึง การเรียกใชหนาตาง

ผูใชงาน (User Interface) ของ NationalInstruments มาใชงาน ซ่ึงในสวนนี้จะมีความคลายกับ

สวน using NationalInstruments.UI; แตในสวนนี้ก็จําเปนตองประกาศ เพราะจะตองเขียน

โปรแกรมในรูปแบบของวินโดฟอรม (Windows Forms) 

 ในการเรียนโปรแกรมซีชารปใหสามารถติดตอกับการดดีเอคิวไดนั้น จําเปนตองใชไลเบอรี่

ตามท่ีกลาวมาขางตนท้ังหมด หากไมไดประกาศตัวใดตัวหนึ่ง  โปรแกรมก็จะไมสามารถเรียกไลเบอรี่

ออกมาใชงานไดไมถูกตอง หรือโปรแกรมนั้นจะไมสามารถเปดใชงานควบคูกับการดดีเอคิวไดเลย 
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3.8  เขียนโปรแกรมซีชารป เพ่ือควบคุมการเคล่ือนท่ีของหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

 

 
 

ภาพท่ี 3-39  หนาตางโปรแกรมควบคุมหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

 

จากภาพท่ี  3-39  เปนหนาตางโปรแกรมสําหรับควบคุมหุนยนตอุตสาหกรรม  3   แกนแบบเดลตา 

ซ่ึงภายในหนาตางโปรแกรมจะประกอบไปดวยปุมควบคุมและจอแสดงผล ดังนี้ 

 หมายเลข   1   ทําหนาท่ีเปดการทํางานของเซอรโวมอเตอร  เม่ือทําการกดปุมนี้แลวหุนยนตจะ

เคลื่อนท่ีข้ึนจนถึงตําแหนงท่ีตั้งคาไว จากนั้นเม่ือทําการกดปุมเคลื่อนท่ี (Move) หุนยนตจะเคลื่อนท่ีลง 

45 องศา หรือตามคาท่ีใสไว ซ่ึงคา 45 องศาจะเปนตําแหนงท่ีแขนจะขนานไปกับพ้ืนพอดี 

 หมายเลข  2   ทําหนาท่ีสําหรับเปดระบบควบคุมแบใชมือในการบังคับ ใหหุนยนตอุตสาหกรรม 

3 แกน แบบเดลตา ไปหยุดอยูตามตําแหนงท่ีตองการ และเม่ือปรับคาในชองรับคา จะเปนการปรับคา

อนาล็อก ซ่ึงคานี้ไปจะใหแรงบิดเพ่ิมข้ึนหรือลดลงตามคาท่ีใส ซ่ึงคาท่ีใชเทากับ 2.2 โวลต 

 หมายเลข  3  ในสวนนี้จะแบงไดของเปน 2 สวน ในสวนแรกจะแสดงองศาการหมุนของเซอรโว

มอเตอร โดยจะแสดงองศาของเซอรโวมอเตอรท้ังสามตัว และในสวนท่ีสองจะแสดงถึงตําแหนงปลาย

ของหุนยนตอุตสาหกรรม   3  แกน แบบเดลตา ซ่ึงจะแสดงตําแหนงในแนวแกน   X Y Z    ท่ีไดผาน

การคํานวณจลศาสตรการเคลื่อนท่ีไปขางหนา (Forward Kinematics)  

 

 

 

1 

2 

3 
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3.9  ทดสอบโปรแกรมโดยการเช่ือมตอกับหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

 

 
 

ภาพท่ี 3-40  การทดสอบโปรแกรมควบคุมหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

จากภาพท่ี 3-40 ทําการทดลองการเคลื่อนท่ีของหุนยนตท่ีภาพหมายเลข 1 เพ่ือสังเกตองศาการหมุน

ของเซอรโวมอเตอร เปรียบเทียบกับตําแหนงปลายของหุนยนตท่ีหมายเลข 2 และเปรียบเทียบกับ

โปรแกรมคํานวณดานจลศาสตร ซ่ึงสามารถสังเกตไดจากภาพท่ี 3-41 ท่ีหมายเลข 2 Theta 1 , 2 

และ 3 คือองศาการหมุนของเซอรโวมอเตอรตามลําดับ เม่ือผานการคํานวณจลศาสตรการเคลื่อนท่ีไป

ขางหนาจะไดเปนตําแหนง X Y Z  ท่ีหมายเลข 3 มีคาท่ีคํานวณไดใกลเคียงกัน  

 

 
 

ภาพท่ี 3-41  โปรแกรมสําหรับการคํานวณจลศาสตรของหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกน แบบเดลตา 

1

2

1

32
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3.11  ออกแบบโปรแกรมท่ีจะนําไปใชในการควบคุมหุนยนตเอบีบี 

 

 
 

ภาพท่ี 3-42  หนาตางโปรแกรมโรบอทสตูดิโอสําหรับควบคุมหุนยนตเอบีบี 

จากภาพท่ี 3-42 ในการออกแบบโปรแกรมการควบหุนยนตเอบีบี เพ่ือความปลอดภัยของผูใชและ 

ตัวหุนยนตเองก็จะมีการใชโปรแกรมโรบอทสตูดิโอ (Robot Studio) ซ่ึงจะสามารถเขียนโปรแกรม

และจําลองการทํางานของหุนยนตเอบีบีและสามารถนําโปรแกรมท่ีเขียนอัพโหลด (Upload) เขาไป

ในตัวหุนยนตเอบีบีของจริงได และสามารถดูการทํางานแบบออนไลนผานทางโปรแกรมนี้ไดอีกเชนกัน 

ดังภาพท่ี 3-43 

 

 
 

ภาพท่ี 3-43  การจําลองของหุนยนตเอบีบีท่ีทํางานตามคําสั่งท่ีเขียนไว 



93 
 

 

3.13  เขียนโปรแกรมซีชารปเพ่ือรับและสงขอมูลจากคอมพิวเตอร  เม่ือมีการเช่ือมตอกับหุนยนต

อุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตาเพ่ือทําเปนการควบคุมระยะไกลระหวางหุนยนตสองตัว 

 

 
 

ภาพท่ี 3-44  โปรแกรมรับสงขอมูลระหวางหุนยนตท้ังสองตัว 

ในการควบคุมหุนยนตเอบีบี โดยใชหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา จะตองมีการเชื่อมตอผาน

ระบบเครือขายไรสาย (Wireless) ซ่ึงในโปรแกรมซีชารปเองก็จะตองมีในสวนของโปรแกรมสําหรับ

การเชื่อมตอขอมูลไปยังหุนเอบีบี ซ่ึงในภาพท่ี 3-44 หมายเลข 1 จะเปนสวนของโปรแกรมเชื่อมตอกับ

ระบบเครือขายไรสาย ซ่ึงในโปรแกรมซีชารปจะตองมีการกําหนดท่ีอยูไอพี (IP Address) อยูท่ี 

192.168.1.147 และหุนยนตเอบีบีท่ีอยูไอพี คือ 192.168.125.3 พอรตการเชื่อตออยูท่ี 8000  

 

3.14  ทดสอบการควบคุมระยะไกลโดยเปนการเคลื่อนท่ีแบบไมตองมีการกดวัตถุ 

 

 
 

ภาพท่ี 3-45  การทดสอบการควบคุมระยะไกล 

1
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3.17  เขียนโปรแกรมซีชารปเพ่ือใชกลองคิเน็กสหาขนาดความลึกและตําแหนงของวัตถุ 

 ในการใชกลองคิเน็กสเพ่ือทํางานรวมกับโปรแกรมซีชารปจําเปนตองมีการติดตั้งไลเบอรรี่ของ

ตัวกลองคิเน็กสโดยเฉพาะ หรือท่ีเรียกกันวา คิเน็กสเอสดีเค (Microsoft Kinect for Windows 

Software Development Kit : Kinect SDK) ซ่ึงไลเบอรี่ตัวนี้จะครอบคลุมสําหรับการเขียน

โปรแกรมทุกภาษา หากไมทําการติดตั้งไลเบอรี่ โปรแกรมจะไมสามารถเรียกกลองคิเน็กสออกมาใช

งานได ซ่ึงแตกตางกับก็เว็ปแคม (WebCAM) ท่ัวไป ไลเบอรรี่ท่ีสําคัญสําหรับการเขียนโปรแกรมซี

ชารปทํางานรวมกับกลองคิเน็กส มีดังนี้ 

 using Microsoft.Kinect; หมายถึงการเรียกใชไลเบอรรี่ในการเขียนโปรแกรมซีชารปท้ังหมด   

ซ่ึงการติดตั้งสามารถดาวนโหลดไฟลสําหรับการติดตั้งไดจากเว็บไซตของบริษัทวินโดไดโดยตรง ซ่ึงทาง

บริษัทจะมีการพัฒนาตัวไลเบอรี่อยูเสมอ  จึงตองมีการอัพเกรดไลเบอรี่เพ่ือใหสามารถไดงานกลอง 

คิเน็กสไดอยูเสมอ 

 

 
 

ภาพท่ี 3-46  การติดตั้งไลเบอรี่สําหรับกลองคิเน็กส 

 

 

 



95 
 

 

3.18  เพ่ิมวัตถุบนโตะทํางานของเอบีบี   เพ่ือใหเกิดการตอบสนองเม่ือมีการชนของหุนยนตเอบีบี 

 

 
  

ภาพท่ี 3-47  วัตถุสองชิ้นท่ีมีคาความแข็งตางกันสําหรับทดสอบการกดดวยหุนยนตเอบีบี 

 

 ในการทําปริญญานิพนธการควบคุมระยะไกลโดยใชหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา 

มาควบคุมหุนยนตเอบีบี  จะตองทําการทดสอบการสงแรงตาน เม่ือหุนยนตเอบีบีมีการชนกับวัตถุ จึง

ตองมีการเพ่ิมวัตถุเขาไป สําหรับใหหุนยนตเอบีบีทําการกด ดังภาพท่ี 3-46 ซ่ึงประกอบดวย ดังนี้ 

 หมายเลข 1 คือ วัตถุท่ีคาความแข็งสูง 

 หมายเลข 2 คือ วัตถุท่ีมีคาความแข็งต่ํากวาหมายเลข 1 

 หมายเลข 3 คือ ปลายอุปกรณของหุนยนตเอบีบีท่ีจะทําหนาท่ีกดวัตถุ 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 
2

3 
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3.20  ทดสอบโปรแกรมประมวลผลภาพโดยใชกลอง คิเน็กส สําหรับหาตําแหนงของวัตถุ 

 

 
 

ภาพท่ี 3-48  โปรแกรมการประมวลผลภาพโดยใชกลองคิเน็กส 

 

จากภาพท่ี   3-48  โปรแกรมการประมวลผลภาพโดยใชกลองคิเน็กส  ซ่ึงโปรแกรมนี้จะตองมีการ

เชื่อมตอผานระบบเครือขายไรสาย เพ่ือสงตําแหนงวัตถุใหกับโปรแกรมควบคุมหุนยนตอุตสาหกรรม 3 

แกนแบบเดลตา และสวนของท่ีอยูไอพีของโปรแกรมนี้ คือ 192.168.1.143 พอรตการเชื่อตออยูท่ี 

8000 ซ่ึงสังเกตไดจากภาพท่ี  3-48  ในหมายเลข 1 ซ่ึงจะแสดงสถานการณเชื่อมตอไวดวย  ภายใน

โปรแกรมจะมีการรับภาพสีเขามาในโปรแกรม ดังในภาพท่ี  3-48  หมายเลข  2  และโปรแกรม 

จะทําหนาท่ีแยกสีระหวางวัตถุ จากนั้นโปรแกรมจะทําการแปลงภาพใหเปนขาวดํา โดยใชวิธีเอชเอสวี 

(HSV) สําหรับในการแยกสีวัตถุ ซ่ึงในโปรแกรมนี้จะแยกท้ังวัตถุท้ังสองชิ้นและตําแหนงของปลายวัตถุ

ของหุนยนตเอบีบี เพ่ือสงตําแหนงไปยังโปรแกรมหุนยนตอุตสาหกรรม 3 แกนแบบเดลตา ดังในภาพท่ี 

3-48 หมายเลข 3  

1

2 3


