
2 
 

ซึ่ง ณ เวลานี้ ไม่ใช่แคเ่พยีงการแขง่ขันในด้านของการผลติ ปริมาณของสินคา้ ความเรว็ คุณภาพและ 
ความถูกต้องแม่นย าของสินค้า [4] ในกระบวนการผลิตสินค้าของสถานประกอบการต่างๆ    ที่ต้อง
ค านึงถงึ   ความเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม  การประหยัดพลังงาน และ   ความปลอดภยัในการท างาน  
จึงจะสามารถแข่งขันอยู่ในโลกของอุตสาหกรรมในยคุสมยันี้ได้   ปัจจุบันในด้านการผลิตการจัดเก็บ
สินค้าต่างๆ ในสถานประกอบการ หรือ โรงงานมคีวามตอ้งการที่จะผลิตสินคา้ได้อย่างต่อเนื่อง และ    
การทีจ่ะผลิตสินค้าได้อย่างตอ่เนื่องนั้น   ต้องมีปจัจัยหลายๆอย่างประกอบเข้าดว้ยกัน  ตัวอย่างเช่น  
การปอ้นวัตถุดบิ กระบวนการแปรรูปวัตถุดิบ การสง่ชิ้นสว่นไปยงัเส้นทางการผลิตอื่นๆ    รวมไปถึง
การจัดเกบ็สินค้าที่ผลิตแล้วเสร็จ   จ าเป็นจะต้องมีระบบการจัดการที่สอดคล้องกัน    จึงจะสามารถ
ผลิตสินค้าได้อยา่งต่อเนื่อง  จึงมีระบบการล าเลยีงและขนส่ง   เขา้มาใช้ในสถานประกอบการต่างๆ  
ซึ่งจะให้มีทั้งประสิทธิภาพ และมีความถูกต้องแม่นย ามคีวามสมบรูณ์ในหลายๆดา้น แต่การน าระบบ
การล าเลียงและขนสง่มาใช้ในสถานประกอบการหรือโรงงานต่างๆ        ในประเทศไทยยงัไม่เป็นที่
แพร่หลายนักเนื่องมาจากต้นทุนในการสร้างที่คอ้นข้างสงูต้องใชท้ั้ง   ฮาร์ตแวร์       และเทคโนโลยี
จากต่างประเทศ จงึท าให้การซ่อมบ ารุงรกัษา และ พฒันาปรบัปรุงท าได้ล าบาก  เนื่องจากจะต้องใช้
ผู้เชี่ยวชาญจากบริษทัผู้ผลิตจากต่างประเทศมาเป็นผู้ด าเนินการแก้ไข     แต่ถ้าหากประเทศไทยเรา
สามารถเป็นผู้ผลิตสิ่งต่างๆ  เหล่านีข้ึ้นมาได้เอง   จะเป็นการท าใหป้ระเทศพึง่พาตนเองได้  เกิดการ
จ้างงาน และอาจเกิดการพัฒนาต่อยอดเพื่อเป็นสินค้าสง่ออกได้ ท าให้สามารถลดต้นทนุในการผลิต   
ลงได้อีกด้วย จากความต้องการข้างต้นสถานประกอบการ หรือโรงงานตา่งๆ จงึต้องมรีะบบรถขนสง่
และล าเลียงอัตโนมัติ (Automated Guided Vehicle : AGV) [5] เพื่อทีจ่ะใชช้่วยในการล าเลียง
สินค้าหรือชิ้นสว่นต่างๆจากเส้นทางการผลิตหนึง่  ไปยงัอีกเส้นทางการผลิตหนึ่ง  ทั้งนี้   ในโรงงาน
อุตสาหกรรมที่มกีารผลิตอยา่งต่อเนือ่งจ าเป็นอย่างยิง่ที่จะต้องใช้      รถขนส่งและล าเลียงอัตโนมัติ
ที่มีการควบคุมการท างาน   ทางด้านซอฟตแ์วร์จะช่วยใหม้ีประสทิธิภ์าพในการล าเลยีงไปยงัเส้นทาง
การผลิตต่างๆ   ได้อย่างแมน่ย า  ลดปญัหาในด้านก าลงัคน ลดปัญหาในด้านอันตราย ที่อาจจะเกิด
จากความประมาท และยงัสามารถดูแลรักษาได้ง่ายอีกดว้ย 

ดังนั้นเพื่อให้เกิดกระบวนการเรียนรู้ในด้านการท างาน โครงสร้าง     รวมไปถงึการควบคุม
ต่างๆ ของรถขนสง่และล าเลยีงอัตโนมัติจงึได้จัดสร้าง และ     พัฒนารถขนสง่และล าเลียงอัตโนมัติ    
โดยจะใช้การควบคุมการท างานของระบบ    โดยใช้ ไมโครคอนโทรลเลอร์    (Microcontroller)    
ช่วยในการควบคุมการท างาน  เพื่อเพิ่มความแม่นย า   ยดือายุการใช้งานของระบบ   ใหย้าวนานขึ้น       
และ สะดวกต่อการบ ารงุรักษา อีกทัง้ยังสามารถลดต้นทนุในการผลิตสินค้าได้อกีด้วย 
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1.2  วตัถปุระสงคข์องโครงงาน 
1.2.1  เพื่อศกึษาระบบรถขนส่งและล าเลยีงอัตโนมัติ 
1.2.2  เพื่อออกแบบและพฒันาระบบรถขนส่งและล าเลยีงอัตโนมัติ 

 
1.3  ขอบเขตของโครงงาน 

1.3.1  สามารถรบัน้ าหนักในการขนสง่และล าเลียงได้ไม่เกิน 80 กิโลกรัม     
1.3.2  ความเร็วในการเคลือ่นที่สูงสุด 0.5 เมตรต่อวินาท ี   
1.3.3  รัศมีในการเลี้ยวต่ าสดุไม่เกิน 1 เมตร 
1.3.4  ระยะความคลาดเคลือ่นเมื่อเข้าจอดไม่เกิน 10 เซนติเมตร 
 

1.4  ค านยิามศพัทเ์ฉพาะ 
      1.4.1  เอจีวี (Automated  Guided  Vehicle:  AGV) หมายถึง รถน าร่อง  หรือ  ยานยนต์
      น าร่อง ทีท่ างานโดยอัตโนมัติ หรืออาจกล่าวได้ว่าเป็น ระบบอัจฉริยะ [6] 
      1.4.2  เซ็นเซอร์น าทาง (Guided  Sensor)  หมายถึงตัวตรวจจบัที่ใช้ในการตรวจจับเส้นทาง
      การเคลื่อนที่ของรถขนสง่และล าเลยีงอัตโนมัติ    ซึ่งในโครงงานน้ีหมายถึงตวัเซ็นเซอร์
      ชนิดที่อ่านแถบแมเ่หล็ก หรือที่เรยีกกันวา่ เซ็นเซอร์แม่เหล็ก (Magnetic Sensor) 

 
1.5  ประโยชนท์ีค่าดวา่จะได้รบั 

1.5.1  เชิงปริมาณ 

     1.5.1.1  ได้รับชุดต้นแบบรถขนส่งและล าเลียงอัตโนมัติ โดยใช้คอมพวิเตอร์ควบคุม 
1.5.2  เชิงคุณภาพ 
      1.5.2.1  ได้รับความรู้จากการพฒันารถขนสง่และล าเลียงอัตโนมัติ โดยใชค้อมพวิเตอร์
       ควบคุม 
     1.5.2.2  ได้รับความรู้ในเรื่องการเลือกใชง้านของอปุกรณ์อิเลก็ทรอนิกส์ต่างๆ  ในวงจร
       ที่ใช้กับรถขนสง่และล าเลียงอัตโนมัติ 

     1.5.2.3  ได้รับความรู้จากการเขียนโปรแกรมต่างๆ เพื่อควบคุมการท างานของรถขนส่ง
       และล าเลียงอัตโนมัติ  

  
 
 


